1 RUCO

INSTRUKCJA TECHNICINA

FARBA DO SUCHEGO OFFSETU UV

Tyr 081-UV
(NIE ZAWIERA ITX, NISKA MIGRACJA)

1. ZASTOSOWANIE:

2. CHARAKTERYSTYKA:

3. KOLORY:

3.1. KOLORY BAZOWE:

3.2. KOLORY KRYJACE:

4. DODATKI:

Specjalnie opracowana farba offsetowa do druku na tfubach wykonanych z
polietylenu PE.

Ze wzgledu na mozliwe réznice w sktadzie substancji tworzgcych powierzchnie
zadrukowywanq zaleca sie przeprowadzenie testéw. Dodatki antystatyczne,
utatwiajgce formowanie i wyjmowanie z form mogq mie¢ negatywny wptyw na
przyczepnos¢ farby do podtoza. Przed rozpoczeciem druku nalezy je usungc z
powierzchni materiatu. Podczas druku na polietylenie i polipropylenie konieczne
jest wstepne przygotowanie powierzchni (aktywacja).

Farby serii 081-UV charakteryzujqg sie wysokg reaktywnosciq i nie zawierajqg
fotoinicjatora ITX. Nadrukowana farba moze by¢ pokrywana lakierami
stosowanymi przy dekoraciji tub polietylenowych.

Przed rozpoczeciem produkcji zaleca sie oczywiscie wykonanie testow druku.
Farby RUCO 081-UV zawierajqg tylko pigmenty bez metali ciezkich. Nie zawierajg
rozpuszczalnikdw. Wszystkie komponenty stosowane podczas produkciji farb
spetniajg wymogi normy EEC , EN 71 (bezpieczehstwo zabawek), czes¢ 3 (migracja
elementow) z grudnia 1994 roku. Farby serii 080-UV nie zawierajq fotoinicjatora ITX
jak réwniez charakteryzujq sie bardzo matg migracja elementdw sktadowych.
Warto$¢ migracji nie powinna przekraczac 10 ppb. Wtasnosci te czynig farby serii
081-UV niezwykle przydatnymi do druku na zewnetrznych powierzchniach
opakowan spozywczych.

76ty P01 081-UV-2140
pomaranczowy P 03 081-UV-3320
czerwony P 04 081-UV-3321
czerwony P 05 081-UV-3319
rébzowy P06 081-UV-3322
fioletowy P07 081-UV-5295
reflex blue P08 081-UV-5293
niebieski P09 081-UV-5294
zielony P10 081-UV-6157
biaty P11 081-UV-1028
czarny P12 081-UV-9059
biaty kryjgcy 081-UV-1029
czarny kryjacy 081-UV-92058

Farby serii 081-UV sq dostarczane do klientdw w stanie gotowym do uzycia.
W przypadku zaistnienia koniecznosci zredukowania lepkosci farby lub
podniesienia jej reaktywnosci, mozna stosowaé odpowiednie rozciehczalniki.
Generalnie, ze wzgledu na tatwopalnose, nie nalezy stosowac zadnych
rozciehczalnikdw organicznych.

Rozcienczalnik UV 081-UV-0014 (dodatek 2-5%)
Rozcienczalnik reaktywny 081-UV-0010 (dodatek 2-5%)
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W celu zmnigjszenia intensywnosci koloréw mozna doda¢ biel transparentng. W
celu zmniejszenia przyrostu punktu i uzyskania wiekszej ostrosci nadruku mozna
zastosowaé paste rastrowq.

Biel fransparentna 081-UV-0084 (dodatek do 10%)
Pasta rastrowa 081-UV-0085 (dodatek do 10%)

5. ODPORNOSC CHEMICINA | ODPORNOSC NA SWIATLO:

Kolor bazowy Odp. H20 H+ [ OH- |Mydto |Masto
na
Swiatto
P1  081-UV-2140 7 5 5 5 - 5
P3  081-UV-3320 6-7 5 5 5 5 5
P4 081-UV-3321 7 5 5 5 4,9 5
P5 081-UV-3319 5 5 4 4-5 3-4 5
P6é6 081-UV-3322 6-7 - 5 5 5 -
P7 081-UV-5295 7-8 5 5 5 - -
P8 081-UV-5293 7-8 5 5 5 - -
P9  081-UV-5294 8 5 5 5 5 5
P10 081-UV-6157 8 5 5 5 5 5
P11 081-UV-1028 8 5 5 5 5 5
P12 081-UV-9059 8 5 5 5 5 5
Odpornosc: 1-zta 5-dobra
Swiattoodp: 1-zta 8-dobra

- nie testowano
Powyzsza tabela jest podana na bazie informacji pochodzgcych od dostawcdw
pigmentdw.

6. INSTRUKCJE PROCESOWE | PARAMETRY DRUKU:

6.1. AKTYWACJA:

6.2. UTWARDZANIE:

Przed drukowaniem na poliolefinach trzeba przeprowadzi¢ aktywacje powierzchni
poprzez koronowanie (CORONA) lub obrébke ptomieniowq. Czynnosé ta pozwala
uzyskac pozgdang przyczepnos¢ farby UV do podtoza. Napiecie powierzchniowe
powinno wynosi¢ minimum 42 mN/m. (Dyn/cm) dla polietylenu i 44-48 mN/m.
(Dyn/cm) dla polipropylenu.

Poszczegdline kolory posiadajqg rézng zdolnos¢ do absorbowania swiatta UV.
Zalezy to w gtdwnej mierze od ich krycia i odcieni. Wszystkie kolory serii 081-UV
mozna utwardzac Sredniocisnieniowymi lampami rteciowymi,

o mocy 120 - 160 W/cm.

Minimalna energia emitowana przez lampe powinna wynosi¢ 100 mJ/ cm?2.
Nalezy zwréci¢ uwage na fakt, ze polimeryzacja zainicjowana swiattem UV jest
zjawiskiem dtugotrwatym i nie kohczy sie w momencie zakohczenia druku. Petna
odporno$¢ nadruku jest uzyskiwana po okresie ok. 12 godzin.

Nalezy jednak zwrdci¢ uwage na fakt, ze istnieje wiele czynnikéw wptywajgcych
negatywnie na parametry utwardzania. Nalezg do nich: spadek mocy lampy, zbyt
duza predkosé druku lub zbyt duza odlegtosé pomiedzy

lampq a zadrukowywang powierzchnig lub nadmierna grubos$¢ warstwy farby.
Efektem moze by¢ zmniejszenie przyczepnosci farby do podtoza.

Nieutwardzone resztki farby stanowiq odpad specjalny. Przed usunieciem nalezy je
utwardzi¢ w Swietle UV. Wszelkie nieutwardzone resztki nalezy przechowywadé w
specjalnych, osobnych pojemnikach.
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7. CIYSICIENIE: Zaréwno Klisze jak i inne narzedzia mozna czyscic stosujgce srodek czyszczgey
RUCO 32352. Watki powinno sie czyscic stosujac srodek czyszczqcy 34622. Jesli
czyszczenie nie jest przeprowadzane automatycznie zaleca sie stosowanie
rekawiczek ochronnych. Srodki czyszczgce zanieczyszczone resztkami farb UV nie
powinny by¢ stosowane do farb konwencjonalnych ze wzgledu na brak
mozliwosci recyklingu.

Srodek czyszczgcy do ptyt 32352
srodek czyszczqgcy do watkdw 34622
8. TRWALOSC: Gwarantowany okres trwatosci farb to 12 miesiecy, pod warunkiem sktadowania

ich w temperaturze nie przekraczajgcej 21° Ciw oryginalnych opakowaniach.
Wyzsze temperatury sktadowania skracajqg czas przydatnosci farby do druku.

9. UWAGI: Wszystkie farby UV posiadajg wtasnosci podrazniajgce i uczulajgce. Diatego
podczas pracy nalezy nosi¢ rekawiczki ochronne.
Dalsze informacje dotyczqgce bezpieczenhstwa, przechowywania jak rowniez
aspektdw ekologicznych mozna znalezé w karcie charakterystyki produktu.

Powyzsze informacje bazujq na aktualnym stanie naszej wiedzy. Jednakze, ze wzgledu na wiele czynnikdw
majgcych wptyw na wykonanie podtoza, jak réwniez na sam proces druku, zaleca sie wykonanie testéw w

aktualnych warunkach, przed rozpoczeciem produkcii. Powyzsza instrukcja nie stanowi gwaranciji
poszczegdlinych wtasnosci technicznych produktu, zwigzanych z drukiem w konkretnych warunkach.



