1 RUCO

INSTRUKCJA TECHNICINA

FARBA DO SITODRUKU UV

Typ 930-UV

1. ZASTOSOWANIE: Uniwersalna dwusktadnikowa farba sitodrukowa UV, do druku na szkle, ceramice,
metalu. Farby serii 930-UV charakteryzujq sie wysokim potyskiem.
Ze wzgledu na mozliwe réznice we wtasnosciach substanciji tworzgcych
powierzchnie zadrukowywang jak rowniez sposdb produkcji przedmiotu, nalezy
bezwzglednie przeprowadzi¢ testy druku przed rozpoczeciem produkcii.

2. CHARAKTERYSTYKA: Farba wymieszana z modyfikatorem przyczepnosci utwardza sie pod wptywem
promieniowania UV. Dodatkowe utwardznie (polimeryzacja) nastepuje pod
wptywam ciepta. Farba charakteryzuije sie wysokqg reaktywnoscig, co sprawia, ze
moze by¢ stosowana do maszyn o rdznej predkosci druku, réwniez bardzo
szybkich. Farby nadajq sie réwniez do druku wielokolorowego. Utwardzona
warstwa farby posiada bardzo dobrg odporno$¢ na zwigzki chemiczne, wode,
sktadniki napojow, alkohole i niskie temperatury, wystepujgce w loddwkach lub

zamrazarkach.

Farby sitodrukowe RUCO 930-UV zawierajq tylko pigmenty bez metali ciezkich,
elementow toksycznych | rozpuszczalnikdw. Wszystkie komponenty stosowane
podczas produkciji farb spetniajg wymogi normy EEC , EN 71 (bezpieczehstwo
zabawek), czes¢ 3 (migracja elementdw) z grudnia 1994 roku. Utwardzona

warstwa farby jest absolutnie bezpieczna pod wzgledem ochrony srodowiska.

3. KOLORY: Dostepnych jest 12 koloréw bazowych, stuzgcych do mieszania szerokiej gamy
odcieni. Pozwalajg one uzyskac¢ kolory odpowiadajgce systemom Pantone, HKS,

RAL, NCS, itp.

3.1. KOLORY BAZOWE: zotty jasny B1
26ty B2
pomaranczowy B3
czerwony jasny B4
czerwony BS5
rébzowy Bé
fioletowy B7
niebieski B8
zielony B 91
biaty B 11
czarny B12

baza transparentna
3.2. PRODUKTY SPECJALNE:
3.2.1. KOLORY KRYJACE:

biaty kryjgcy
czarny kryjgcy

930-UV-2750
930-UV-2751
930-UV-30513
930-UV-30514
930-UV-30517
930-UV-30516
930-UV-50652
930-UV-50651
930-UV-60106
930-UV-1250
930-UV-9227
930-UV-0007

930-UV-1238
930-UV-9236

3.3. KOLORY TRIADOWE: do 4-ro kolorowego druku cmykowego (wg. DIN 16538) sq stosowane farby:

Euro - z6ta

Euro - magenta
Euro - cyan
Czarna rastrowa

930-UV-2766
930-UV-30560
930-UV-50678
930-UV-9231
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4. PRODUKTY DODATKOWE: Podczas druku procesowego (friadowego), w celu zmniejszenia
infensywnosci koloréw, mozna stosowac paste transparentng. W celu
zredukowania przyrostu punktu i uzyskaniu ostrego, wyraznego nadruku mozna
stosowac paste rastrowq.

Lakier 930-UV-0140
Raster Pasta 930-UV-0012 (dodatek max.10%)
Pasta Transparentna 930-UV-0124 (dodatek max.10%)

5. DODATKI:

5.1. ROZCIENCIALNIKI: Farby sq dostarczane w konsystencji gotowej do druku. W celu zmniejszenia
lepkosci nalezy uzywac rozciehczalnika UV. W celu podwyzszenia reaktywnosci
farby nalezy dodac rozciehczalnik reaktywny. Nie wolno stosowac
rozciehczalnikdw konwencjonalnych ze wzgledu na niebezpieczehstwo zaptonu.

rozciehczalnik UV 930-UV-0014 (dodatek 2-5%)
rozcienczalnik reaktywny 930-UV-0010 (dodatek 2-5%)

5.2. MODYFIKATOR PRZYCZEPNOSCI:

W celu zwiekszenia odpornosci nadruku mozna stosowaé dodatek modyfikujgcey.
Trwatoé¢ farby wymieszanej z modyfikatorem przyczepnosci wynosi 8 godzin w
temperaturze pokojowej (ok. 20-21°C).

modyfikator przyczepnosci 100-VR-1320 (dodatek 2%)
5.3. SRODEK REGULUJACY NAPIECIE POWIERZCHNIOWE:

Ptynno$¢ powierzchni farby mozna poprawi¢ stosujgc dodatek polepszajacy jej
rozptywanie sie. Srodek ten redukuje napiecie powierzchniowe farby i umozliwia
naktadanie na siebie kolejnych warstw farb, posiadajgcych rézne wartosci
napiecia powierzchniowego.

srodek plastyczny 100-VR-1297 (max. 0,5-1 %)

Srodek poprawiajgcy rozptywanie sie farby zawiera silikon, diatego tez jego
stosowanie nalezy ograniczy¢ do bezwzglednego minimum. Nalezy przy tym
pamietacé, ze zawartose silikonu w farbie wptywa na zmniejszenie jej przyczepnosci
do podtoza.

6. WSKAZOWKI DOTYCZACE DRUKU:

6.1. AKTYWACJA: Wiekszo$¢ szklanych pojemnikdw (stoiki, butelki, itp.) musi by¢ po zakonhczeniu
procesu produkcji pokryta na zimno lub na gorgco specjalng emulsjg
zawierajgcq (tzw. uszlachetnienie). Ma to na celu zabezpieczenie opakowan
szklanych przed zarysowaniem i ochrong podczas transportu. Obecnie
stosowane emulsje uszlachetniajgce zawierajq polietylen, ktéry jak wiadomo,
bardzo utrudnia lub wrecz uniemozliwia wykonanie odpornego nadruku.

Dlatego tez, w celu uzyskania odpowiedniej przyczepnosci farby do podtoza,
konieczne jest usuniecie warstwy uszlachetniajgcej przed rozpoczeciem druku.
W tym celu, na obszarze pola zadruku, koniecznie nalezy przeprowadzi¢ obrébke
ptomieniowq, lub ptomieniowq z zastosowaniem krzemionki. Obecnie stosowane
metody silikatowe to: PYROSIL ® i UVITRO ®. Wybdr metody zalezy od stopnia
pokrycia uszlachetnieniem, od grubosci warstwy, rodzaju uzytego srodka, itp.
Przygotowanie powierzchni przed drukiem jest absolutnie konieczne, w przypadku
opakowan pokrytych warstwq uszlachetniajgcg.
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6.2. PARAMETRY DRUKU:

6.3. UTWARDZANIE:

7. CLYSICIENIE:

8. TRWALOSC:

9. UWAGIL:

Podczas drukowania farbg 930-UV zaleca sie stosowanie siatek o gestosci
pomiedzy 140-34 nitek/cm a 165-34 nitek/cm. Receptury mieszania farby sq
réwniez opracowane dla druku przy uzyciu siatek 165-34.

Farby 930-UV mogag wspdtpracowac ze wszystkimi rodzajami maszyn drukarskich i
siatkami stosowanymi w druku przemystowym.

Guma raklowa powinna by¢ odporna na estry akrylowe.

Poszczegdlne kolory posiadajqg rézng zdolnos¢ do absorbowania swiatta UV.
Zalezy to w gtébwnej mierze od ich krycia i odcieni. Wszystkie kolory serii 930-UV
mozna utwardzac sredniocisnieniowymi lampami rteciowymi, o mocy

co najmniej 160 w/cm. Optymalna energia emitowana przez lampe powinna
zawierac sie w przedziale 300-350 mJ/cm. kw.

Wygrzewanie powinno przeprowadzac sie odpowiednio w temperaturze:

160°C przez okres 30 minut

180°C przez okres 15 minut

Wymienione warunki dotyczqg butelek o pojemnosci do 0,5 litra. Dla wiekszych
objetosci czasy wygrzewania nalezy wydtuzyé, odpowiednio do 40-tu i 20-tu minut.
Nalezy jednak zwrdci¢ uwage na fakt, ze istnieje wiele czynnikédw wptywajgcych
negatywnie na parametry utwardzania. Nalezg do nich: spadek mocy lampy, zbyt
duza predkos¢ druku lub zbyt duza odlegtosc pomiedzy lampg a zadrukowywang
powierzchnig. Efektem moze by¢ zmniejszenie przyczepnosci farby do podtoza.
Nieutwardzone resztki farby stanowiq odpad specjalny. Przed usunieciem nalezy je
utwardzi¢ w Swietle UV. Wszelkie nieutwardzone resztki nalezy przechowywadé w
specjalnych, osobnych pojemnikach. Zaleca sie, aby wszystkie nadrukowane
elementy (nawet btedne lub uszkodzone) zostaty utwardzone w Swietle UV, co
czyni z nich odpady bezpieczne.

Zaréwno siatki, rakle jak i inne narzedzia mozna czyscic stosujgc srodek czyszczqcy
RUCO 32335. Jeili czyszczenie nie jest przeprowadzane mechanicznie zaleca sie
stosowanie rekawiczek ochronnych. Srodki czyszczgce zanieczyszczone resztkami
farb UV nie powinny byc¢ stosowane do farb konwencjonalnych ze wzgledu na
brak mozliwosci recyklingu.

uniwersalny srodek czyszczgcy 32335
srodek do maszyn czyszczgcych 100-VR-1240 C
srodek ulegajgcy bio-degradacii 100-VR-1272

Farby mozna przechowywac co najmniej 12 miesiecy w temperaturze nie
przekraczajgcej 21° C, w oryginalnych opakowaniach. Wyzsze temperatury
sktadowania skracajg czas przydatnosci farby do druku.

Wszystkie farby UV posiadajg wtasnosci podrazniajgce i uczulajgce. Podczas
pracy nalezy nosi¢ rekawiczki ochronne.

Dalsze informacje dotyczgce bezpieczenhstwa, przechowywania jak rowniez
aspektdw ekologicznych mozna znalezé w karcie bezpieczenstwa produktu.

Powyzsze informacje bazujg na aktualnym stanie naszej wiedzy. Jednakze, ze wzgledu na wiele czynnikdw
majgcych wptyw na wykonanie podtoza, jak réwniez na sam proces druku, zaleca sie wykonanie testéw w

aktualnych warunkach,

przed rozpoczeciem produkcji. Powyzsza instrukcja nie stanowi gwaranciji

poszczegdinych wtasnosci technicznych produktu, zwigzanych z drukiem w konkretnych warunkach.



