1 RUCO

INSTRUKCJA TECHNICINA FARBA DO SITODRUKU UV

Typ 935-UV

1. ZASTOSOWANIE:

2. CHARAKTERYSTYKA:

3. KOLORY:

3.1. KOLORY BAZOWE:

Uniwersalna dwusktadnikowa farba sitodrukowa UV, do druku na szkle, ceramice,
metalu.

Ze wzgledu na mozliwe réznice we wtasnosciach substanciji tworzgcych
powierzchnie zadrukowywang jak rowniez sposdb produkcji przedmiotu, nalezy
bezwzglednie przeprowadzi¢ testy druku przed rozpoczeciem produkcii.

Farba wymieszana z modyfikatorem przyczepnosci utwardza sie pod wptywem
promieniowania UV i jej dalsze wygrzewanie nie jest konieczne.

Seria 935-UV posiada dobre krycie i wysoki potysk. Farba charakteryzuje sie wysokqg
reaktywnosciq, co sprawia, ze moze by¢ stosowana do maszyn o réznej predkosci
druku, réwniez bardzo szybkich. Farby nadajg sie rowniez do druku
wielokolorowego. Utwardzona warstwa farby posiada bardzo dobrg odpornose
na zwigzki chemiczne, wode, sktadniki napojow, alkohole i niskie temperatury,
wystepujace w lodéwkach lub zamrazarkach.

Petng odpornos¢ na zadrapania, wode i testy w zmywarkach, farby powinny
uzyskac po ok. 48 godzinach od momentu druku. Poniewaz catkowite
utwardzenie nadruku zalezy miedzy innymi od temperatury, w ktérej sktadowane
sg zadrukowane wyroby, moze to nastgpi¢ po czasie dtuzszym niz 48 godziny.
Nalezy zatem przeprowadzi¢ testy odpornosci przed przystgpieniem do dalszej
produkcji. Petng odporno$¢ na wode i zmywanie w zmywarkach automatycznych
nadruk osigga po okoto 72 godzinach sktadowania w temperaturze pokojowe;.
Przechowywanie zadrukowanych przedmiotéw w temperaturze nizszej niz 21° C
powoduje znaczne zwolnienie procesu utwardzania farby.

Farby sitodrukowe RUCO 935-UV zawierajqg tylko pigmenty bez metali ciezkich,
elementdw toksycznych | rozpuszczalnikdw. Wszystkie komponenty stosowane
podczas produkciji farb spetniajg wymogi normy EEC , EN 71 (bezpieczehstwo
zabawek), czes¢ 3 (migracja elementdw) z grudnia 1994 roku. Utwardzona
warstwa farby jest absolutnie bezpieczna pod wzgledem ochrony srodowiska.

Dostepnych jest 11 koloréw bazowych, stuzgcych do mieszania szerokiej gamy
odcieni. Pozwalajg one uzyskac kolory odpowiadajgce systemom Pantone, HKS,
RAL, NCS, itp.

76ty jasny M1 935-UV-2970
20tty M2 935-UV-2971
pomaranczowy M3 935-UV-31030
czerwony M5 935-UV-31031
rozowy M é 935-UV-31032
fioletowy M7 935-UV-51200
niebieski M8 935-UV-51201
zielony M9 935-UV-60437
biaty M1 935-UV-1353
czarny M 12 935-UV-9292
baza transparentna 935-UV-0007

3.2. PRODUKTY SPECJALNE:

3.2.1. KOLORY KRYJACE:

biaty kryjgcy 935-UV-1351
biaty do druku wielokolorowego 935-UV-1381
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3.3. KOLORY TRIADOWE: do 4-ro kolorowego druku cmykowego (wg. DIN 16538) sq stosowane farby:

Euro - z6ta 935-UV-20001
Euro - magenta 935-UV-31127
Euro - cyan 935-UV-51285
Czarna rastrowa 935-UV-9304

3.4. KOLORY METALICIZNE:
3.4.1. SREBRNY BLYSZCZACY: (dwusktadnikowy)

Odporny na Scieranie pigment powstaje w wyniku zastosowania specjalnego
procesu produkcyjnego. Poszczegdine elementy posiadajq ptaskq strukture i po
ich rozmieszczeniu w bazie i wykonaniu nadruku tworzg powierzchnie
charakteryzujgcq sie wysokim potyskiem.

Pasta btyszczgca 935-UV-4058
Werniks 935-UV-0003

Zalecana proporcja mieszania to é czesci werniksu : 1 czesci pasty (wagowo)
3.4.2. ZkOTY BLYSICIACY:
Specjalny efekt btyszczgcego ztota mozna osiagng¢ poprzez pokrywanie

warstwy srebrnej specjalnym fransparentnym lakierem, imitujgcym btyszczgce
ztoto. Najlepszy efekt metaliczny mozna uzyskac stosujgc gestq siatke,

np. 180-27.

Ztoto transparentne btyszczgce 935-UV-20003
3.4.3. FARBY SPECJALNE:

Lakier reliefowy 935-UV-0278

Efekt reliefu mozna uzyskac stosujqc siatki o gestosci 26-77 nitek/cm i grubqg
warstwe emulsji.

Lakier fluorescencyjny 935-UV-0279

Biaty fluorescencyjny 935-UV-1380

Efekt stosowania wymienionych farb fluorescencyjnych jest widoczny po
oswietleniu nadrukowanych produktéw widzialnym Swiattem UV (tzw. Blacklight)

Lakier ,frost” - matowy efekt szronu 935-UV-0276
Lakier frost jest odporny na wode ale posiada ograniczong odpornosé na
zadrapania (do 3N przy zastosowaniu Dur-O-Tester)

Maska (lakier Window — okno) 960-UV-407

Lakier Window jest fransparentnym produktem o wysokim potysku, przeznaczonym
do druku tzw. okna. Jest odporny na dziatanie wody i alkoholu. Odpornos¢ lakieru
na mycie w zmywarkach jest ograniczona.

4. PRODUKTY DODATKOWE:

Lakier 935-UV-0266
Raster Pasta 935-UV-0012 (dodatek max.10%)
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5. DODAIKI:

5.1. ROZCIENCZALNIKI:

Farby sq dostarczane w konsystenciji gotowej do druku. W celu zmniejszenia
lepkosci nalezy uzywac rozcienczalnika UV. W celu podwyzszenia reaktywnosci
farby nalezy dodac rozciehczalnik reaktywny. Nie wolno stosowad
rozciehczalnikdw konwencjonalnych ze wzgledu na niebezpieczehstwo zaptonu.

rozciehczalnik UV 935-UV-0014 (dodatek 2-5%)
rozciehczalnik reaktywny 935-UV-0010 (dodatek 2-5%)

5.2. MODYFIKATOR PRZYCZEPNOSCI:

W celu zwiekszenia odpornosci nadruku mozna stosowac dodatek modyfikujgcy.
Trwatos¢ farby wymieszanej z modyfikatorem przyczepnosci wynosi 8 godzin w
temperaturze pokojowej (ok. 20-21°C).

modyfikator przyczepnosci 100-VR-1410

modyfikator nalezy stosowac w ilosci max. 4% do wszystkich farb za wyjgtkiem
czarnej. Do farby czarnej 935-UV-9292 nalezy doda¢ max. 10% modyfikatora.

5.3. SRODEK REGULUJACY NAPIECIE POWIERZCHNIOWE:

Ptynno$¢ powierzchni farby mozna poprawi¢ stosujgc dodatek polepszajacy jej
rozptywanie sie. Srodek ten redukuje napiecie powierzchniowe farby i umozliwia
naktadanie na siebie kolejnych warstw farb, posiadajgcych rézne wartosci
napiecia powierzchniowego.

srodek plastyczny 100-VR-1297 (max. 0,5-1 %)

Srodek poprawiajgcy rozptywanie sie farby zawiera silikon, diatego tez jego
stosowanie nalezy ograniczy¢ do bezwzglednego minimum. Nalezy przy tym
pamietac, ze zawartose silikonu w farbie wptywa na zmniejszenie jej przyczepnosci
do podtoza.

6. WSKAZOWKI DOTYCZACE DRUKU:

6.1. AKTYWACIJA:

STRONA 4
INSTRUKCJA TECHNICINA

Wiekszo$¢ szklanych pojemnikdw (stoiki, butelki, itp.) musi by¢ po zakohczeniu
procesu produkcji pokryta na zimno lub na gorgco specjalng emulsjg
zawierajgcq (tzw. uszlachetnienie). Ma to na celu zabezpieczenie opakowan
szklanych przed zarysowaniem i ochrong podczas transportu. Obecnie
stosowane emulsje uszlachetniajgce zawierajq polietylen, ktéry jak wiadomo,
bardzo utrudnia lub wrecz uniemozliwia wykonanie odpornego nadruku.

Dlatego tez, w celu uzyskania odpowiedniej przyczepnosci farby do podtoza,
konieczne jest usuniecie warstwy uszlachetniajgcej przed rozpoczeciem druku.
W tym celu, na obszarze pola zadruku, koniecznie nalezy przeprowadzi¢ obrébke
ptomieniowq, lub ptomieniowq z zastosowaniem krzemionki. Obecnie stosowane
metody silikatowe to: PYROSIL ® i UVITRO ®. Wybdr metody zalezy od stopnia
pokrycia uszlachetnieniem, od grubosci warstwy, rodzaju uzytego Srodka, itp.
Przygotowanie powierzchni przed drukiem jest absolutnie konieczne, w przypadku
opakowan pokrytych warstwq uszlachetniajgcg.
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6.2. PARAMETRY DRUKU:

6.3. UTWARDZANIE:

7. CLYSICIENIE:

8. TRWALOSC:

9. UWAGI:

Podczas drukowania farbg 935-UV zaleca sie stosowanie siatek o gestosci
pomiedzy 120-31 nitek/cm a 165-27 nitek/cm. Receptury mieszania farby sq
réwniez opracowane dla druku przy uzyciu siatek 165-27.

Farby 935-UV mogag wspdtpracowac ze wszystkimi rodzajami maszyn drukarskich i
siatkami stosowanymi w druku przemystowym.

Guma raklowa powinna by¢ odporna na estry akrylowe.

Poszczegdlne kolory posiadajqg rézng zdolnos¢ do absorbowania $wiatta UV.
Zalezy to w gtébwnej mierze od ich krycia i odcieni. Wszystkie kolory serii 935-UV
mozna utwardzac sredniocisnieniowymi lampami rteciowymi, o mocy

co najmniej 160 w/cm. Optymalna energia emitowana przez lampe powinna
zawierac sie w przedziale 300-350 mJ/cm. kw.

Nalezy zwrdci¢ uwage na fakt, ze polimeryzacja zainicjowana swiattem UV jest
zjawiskiem dtugotrwatym i nie kohczy sie w momencie zakohczenia druku.
Uwzgledniajgc dziatanie modyfikatora przyczepnosci mozna przyjaé, ze petng
odporno$¢ nadruku uzyskujemy po okresie minimum 24 godzin.

Nalezy jednak zwrdci¢ uwage na fakt, ze istnieje wiele czynnikéw wptywajgcych
negatywnie na parametry utwardzania. Nalezg do nich: spadek mocy lampy, zbyt
duza predkosé¢ druku lub zbyt duza odlegtosé pomiedzy lampg a zadrukowywang
powierzchnig. Efektem moze by¢ zmniejszenie przyczepnosci farby do podtoza.
Nieutwardzone resztki farby stanowiq odpad specjalny. Przed usunieciem nalezy je
utwardzi¢ w $wietle UV. Wszelkie nieutwardzone resztki nalezy przechowywac w
specjalnych, osobnych pojemnikach. Zaleca sie, aby wszystkie nadrukowane
elementy (nawet btedne lub uszkodzone) zostaty utwardzone w Swietle UV, co
czyni z nich odpady bezpieczne.

Zaréwno siatki, rakle jak i inne narzedzia mozna czyscic stosujgc srodek czyszczqcy
RUCO 32335. Jeili czyszczenie nie jest przeprowadzane mechanicznie zaleca sie
stosowanie rekawiczek ochronnych. Srodki czyszczgce zanieczyszczone resztkami
farb UV nie powinny by¢ stosowane do farb konwencjonalnych ze wzgledu na
brak mozliwosci recyklingu.

uniwersalny srodek czyszczqcy 32335
srodek do maszyn czyszczgcych 100-VR-1240 C
srodek ulegajgcy bio-degradacii 100-VR-1272

Farby mozna przechowywaé co najmniej 12 miesiecy w temperaturze nie
przekraczajgcej 21° C, w oryginalnych opakowaniach. Wyzsze temperatury
sktadowania skracajg czas przydatnosci farby do druku.

Wszystkie farby UV posiadajg wtasnosci podrazniajgce i uczulajgce. Podczas
pracy nalezy nosi¢ rekawiczki ochronne.

Dalsze informacje dotyczgce bezpieczehstwa, przechowywania jak rowniez
aspektdw ekologicznych mozna znalez¢ w karcie bezpieczenstwa produktu.

Powyzsze informacje bazujq na aktualnym stanie naszej wiedzy. Jednakze, ze wzgledu na wiele czynnikdw
majgcych wptyw na wykonanie podtoza, jak réwniez na sam proces druku, zaleca sie wykonanie testéw w

aktualnych warunkach,

przed rozpoczeciem produkcji. Powyzsza instrukcja nie stanowi gwaranciji

poszczegdlnych wtasnosci technicznych produktu, zwigzanych z drukiem w konkretnych warunkach.



