1 RUCO

INSTRUKCJA TECHNICINA FARBA DO SITODRUKU UV

Typ 950-UV

1. ZASTOSOWANIE: Farba sitodrukowa UV do druku na przedmiotach formowanych rozdmuchowo.
Przeznaczona do druku na poliolefinach (PE/PP) w szczegdlnosci na tubach.

Ze wzgledu na mozliwe réznice w sktadzie substancji tworzgcych powierzchnie
zadrukowywanq zaleca sie przeprowadzenie testéw. Dodatki antystatyczne,
utatwiajgce formowanie i wyjmowanie z form mogqg mie¢ negatywny wptyw na
przyczepnos¢ farby do podtoza. Przed rozpoczeciem druku nalezy je usung¢ z
powierzchni materiatu. Podczas druku na polietylenie i polipropylenie konieczne
jest wstepne przygotowanie powierzchni (aktywacja).

2. CHARAKTERYSTYKA: Farby serii 950-UV sq wykonane w oparciu o specjalny system pigmentacji. W
rezultacie uzyskane barwy sg dobrze kryjgce, posiadajg duzg intensywnosé
koloréw i dobrg odpornos¢ na swiatto. Nadruk charakteryzuje sie bardzo duzg
elastycznoscig, moze by¢ powtdrnie zadrukowywany i pokrywany lakierem. Farby
serii 950-UV nie mogq by¢ stosowane do zadrukowywania powierzchni pokrytych
wczesniej farbami zawierajgcymi silikon (np. 985-UV).

Farba charakteryzuje sie wysokq reaktywnosciq, co sprawia, ze moze byc¢
stosowana do maszyn o réznej predkosci druku, réwniez bardzo szybkich. .

Farby sitodrukowe RUCO-UV zawierqgjqg tylko pigmenty bez metali ciezkich.
Wszystkie komponenty stosowane podczas produkcji farb spetniajg wymogi normy
EEC , EN 71 (bezpieczenhstwo zabawek), czes¢ 3 (migracja elementdw) z grudnia
1994 roku.

Farby serii 950-UV mogg by¢ rowniez uzywane do druku na zewnetrznych
powierzchniach opakowan spozywczych i charakteryzujqg sie wysokg odpornosciq
na rozpuszczalniki i wilgo¢. Uzyskanie w petni odpornego nadruku wymaga okoto
12-tu godzin. Po tym czasie polimeryzacja jest zakonhczona. Utwardzona warstwa
farby jest absolutnie bezpieczna pod wzgledem ochrony srodowiska.

3. KOLORY: Dostepnych jest 11 koloréw bazowych, stuzgcych do mieszania szerokiej gamy
odcieni. Pozwalajg one uzyskac¢ kolory odpowiadajgce systemom Pantone, HKS,
RAL, NCS, itp.
3.1. KOLORY BAZOWE: z0tty jasny D1 950-UV-2866
76ty czerwonawy D2 950-UV-2867
pomaranczowy D3 950-UV-30791
czerwony jasny D4 950-UV-30792
czerwony D5 950-UV-30793
rézowy Dé 950-UV-30794
fioletowy D7 950-UV-50963
niebieski D8 950-UV-50964
zielony D9 950-UV-60290
biaty D11 950-UV-1292
czarny D12 950-UV-9260
baza transparentna 950-UV-0007

5.1. KOLORY WYSOKO KRYJACE:
Specjalne receptury stworzone z myslg o szczegdinych wymaganiach
dotyczgcych bardzo dobrego krycia.

Niebieski D85
Zielony D95
Biaty (kryjgcy)

Czarny (kryjgcy)

950-UV-50965
950-UV-60291
950-UV-1295
950-UV-9262
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4. PRODUKTY DODATKOWE:

4.1. ROZCIENCZALNIKI:

Farby sg dostarczane w konsystencji gotowej do druku. W celu zmniejszenia
lepkosci nalezy uzywac rozciehczalnika. W celu podwyzszenia reaktywnosci farby
nalezy dodac rozcienczalnik reaktywny. Nie wolno stosowac rozciehczalnikdw
konwencjonalnych ze wzgledu na niebezpieczehstwo zaptonu.

rozciehczalnik UV 950-UV-0014 dodatek 2-5%
rozciehczalnik reaktywny 950-UV-0010 dodatek 2-5%

4.2. MODYFIKATOR PRZYCZEPNOSCI:

W celu zwiekszenia szczegdlnie wysokiej odpornoéci nadruku

mozna stosowac¢ dodatek modyfikujgey, w ilosci 2 %. Trwatosé farby wymieszanej z
modyfikatorem przyczepnosci wynosi okoto 4-8 godzin, przy temperaturze 21°C ok.
4-8 godzin.

Przy nadrukach wielokolorowych naktadanie kolejnego koloru jest wtedy mozliwe
w ciggu max. 12 godzin, przy temperaturze okoto 21°C.

modyfikator przyczepnosci (max. 2%) 100-VR-1259

4.3. SRODEK REGULUJACY NAPIECIE POWIERZCHNIOWE:

Ptynno$¢ powierzchni farby mozna poprawi¢ stosujgc dodatek polepszajacy jej
rozptywanie sie. Srodek ten redukuje napiecie powierzchniowe farby i umozliwia
naktadanie na siebie kolejnych warstw farb, posiadajgcych rézne wartosci
napiecia powierzchniowego.

srodek plastyczny (max. 0,5-1 %) 100-VR-1385

Srodek poprawiajgcy rozptywanie sie farby zawiera silikon, diatego tez jego
stosowanie nalezy ograniczy¢ do bezwzglednego minimum. Nalezy przy tym
pamietac, ze zawartose silikony w farbie w ptywa na zmniejszenie jej
przyczepnosci do podtoza.

5. INSTRUKCJE PROCESOWE | PARAMETRY DRUKU:

5.1. AKTYWACIJA:

5.2. SIATKI, AKCESORIA:

Przed drukowaniem na poliolefinach trzeba przeprowadzi¢ aktywacje
powierzchni za pomocgq obrdbki ptomieniowej lub poprzez koronowanie
(CORONA). Czynnoé¢ ta pozwala uzyskac pozgdang przyczepnosc farby UV do
podtoza. Napiecie powierzchniowe powinno wynosi¢ minimum 42 mN/m.
(Dyn/cm) dla polietylenu i

52 mN/m. (Dyn/cm) dla polipropylenu.

Podczas drukowania farbg 950-UV zaleca sie stosowanie siatek pomiedzy
120-31 nitek/cm a 165-27 nitek/cm.

Pomimo tego zaleca sie przeprowadzanie préobnych nadrukdw. Farby 950-UV
mogqg wspdtpracowac za wszystkimi rodzajami siatek, obecnie stosowanych w
druku.

Guma raklowa powinna by¢ odporna na estry akrylowe.
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5.3. UTWARDZANIE:

6. CIYSICIZENIE:

7. TRWALOSC:

8. UWAGIL:

Poszczegdlne kolory posiadajqg rézng zdolnos¢ do absorbowania swiatta UV.
Zalezy to w gtébwnej mierze od ich krycia i odcieni. Wszystkie kolory serii 950-UV
mozna utwardzac Sredniocisnieniowymi lampami rteciowymi, © mocy co najmniej
160 W/cm.

Optymalna energia emitowana przez lampe powinna zawierac sie w przedziale
250-300 milijouli na cm.kw. Wskazana dtugos$é emitowanych fal to okoto 360nm.
Nalezy zwréci¢ uwage na fakt, ze polimeryzacja zainicjowana swiattem UV jest
zjawiskiem dtugotrwatym i nie kohczy sie w momencie zakohczenia druku. Petna
odporno$¢ nadruku jest uzyskiwana po okresie ok. 12 godzin.

Nalezy jednak zwrdci¢ uwage na fakt, ze istnieje wiele czynnikéw wptywajgcych
negatywnie na parametry utwardzania. Nalezg do nich: spadek mocy lampy, zbyt
duza predkosé druku lub zbyt duza odlegtosé pomiedzy lampg a zadrukowywang
powierzchnig lub nadmierna grubos$¢ warstwy farby. Efektem moze byc¢
zZmniejszenie przyczepnosci farby do podtoza.

Nieutwardzone resztki farby stanowiq odpad specjalny. Przed usunieciem nalezy je
utwardzi¢ w Swietle UV. Wszelkie nieutwardzone resztki nalezy przechowywadé w
specjalnych, osobnych pojemnikach.

Zaréwno siatki, rakle jak i inne narzedzia mozna czysci¢ stosujgc srodek czyszczqcy
RUCO 32335. Jeili czyszczenie nie jest przeprowadzane automatycznie zaleca sie
stosowanie rekawiczek ochronnych. Srodki czyszczgce zanieczyszczone resztkami
farb UV nie powinny byc¢ stosowane do farb konwencjonalnych ze wzgledu na
brak mozliwosci recyklingu.

uniwersalny srodek czyszczgcy 32335
srodek do maszyn czyszczgcych 100-VR-1240 C
srodek ulegajgcy bio-degradacii 100-VR-1272

Gwarantowany okres trwatosci farb to 12 miesiecy, pod warunkiem sktadowania
ich w temperaturze nie przekraczajgcej 21° Ciw oryginalnych opakowaniach.
Wyzsze temperatury sktadowania skracajqg czas przydatnosci farby do druku.

Wszystkie farby UV posiadajg wtasnosci podrazniajgce i uczulajgce. Diatego
podczas pracy nalezy nosi¢ rekawiczki ochronne.

Dalsze informacje dotyczgce bezpieczenhstwa, przechowywania jak rowniez
aspektdw ekologicznych mozna znalezé w karcie charakterystyki produktu.

Powyzsze informacje bazujq na aktualnym stanie naszej wiedzy. Jednakze, ze wzgledu na wiele czynnikdw
majgcych wptyw na wykonanie podtoza, jak réwniez na sam proces druku, zaleca sie wykonanie testéw w

aktualnych warunkach,

przed rozpoczeciem produkcji. Powyzsza instrukcja nie stanowi gwaranciji

poszczegdlnych wtasnosci technicznych produktu, zwigzanych z drukiem w konkretnych warunkach.



