il RUCO

INSTRUKCJA TECHNICINA

FARBA DO SITODRUKU

Typ 180-PE

1. ZASTOSOWANIE:

2. CHARAKTERYSTYKA :

3. KOLORY:

3.1. KOLORY BAZOWE:

Uniwersalna jedno lub dwusktadnikowa farba do sitodruku na ABS, szkle
akrylowym, powierzchniach lakierowanych, metalu, papierze, kartonie,
poliamidzie, poliweglanie, twardym PVC, polistyrenie, przygotowanym polietylenie
i polipropylenie PE/PP.

Ze wzgledu na réznorodno$¢ chemiczng zadrukowywanej powierzchni nalezy
przed przystgpieniem do druku wykonac testy druku. Dodatki uzywane podczas
produkcji, formowania przedmiotéw, itp. mogg mie¢ negatywny wptyw na
przyczepnos¢ farby i powinny zostaé usuniete przed drukowaniem.

Wysoki potysk, wysychanie fizyczne, utwardzanie chemiczne. Farba 180-PE
charakteryzuje sie dobrg odpornoéciq mechaniczng i chemiczng, jak réwniez
dobrg elastycznosciq. Jest odporna na swiatto i warunki atmosferyczne.
Charakteryzuje sie dobrym kryciem. Specjalne testy sq zalecane przed produkcjaq.
Materiaty uzyte do produkciji farby spetniajg wymogi okreslone w normie EEC EN
71 (bezpieczehstwo zabawek) cze$¢ 3 (migracja elementdw) z grudnia 1994 roku.
Farby serii 180-PE mogq by¢ uzywane do druku na zewnetrznych czesciach
opakowan spozywczych.

Dostepnych jest 12 koloréw bazowych, stuzgcych do mieszania szerokiej gamy
odcieni. Pozwalajg one uzyskac kolory odpowiadajgce palecie barw systemdw
Pantone, HKS, RAL, NCS, itp.

z60tty jasny B1 180-PE-2423
70tty B2 180-PE-2424
pomaranczowy B3 180-PE-30115
czerwony jasny B4 180-PE-30116
czerwony BS 180-PE-30117
rézowy Bé 180-PE-30118
fioletowy B7 180-PE-50027
niebieski B8 180-PE-50028
zielony B 91 180-PE-60045
brazowy B 10 180-PE-8432
biaty B11 180-PE-1065
czarny B12 180-PE-9028
baza transparentna 180-PE-0016

Dostepne sq rowniez kolory bazowe serii G (G1 — G12) charakteryzujgce sie
mniejszg odpornoscig na Swiatto.

3.2 PRODUKTY SPECJALNE:

3.2.1. KOLORY KRYJACE:

biaty kryjacy 180-PE-1031
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3.3 EURO-SKALA / 4-KOLOROWE FARBY PROCESOWE:

Do druku 4-kolorowego (wg. normy DIN 16538) stosuje sie nastepujgce farby:

Europa-zétty 180-PE-2085
Europa-magenta 180-PE-3240
Europa-cyan 180-PE-5235
Raster czarny 180-PE-9045

4. PRODUKTY DODATKOWE:

5. DODATKI:

5.1. ROZCIENCIZALNIKI:

5.2. OPOINIACL:

5.3. UTWARDIACI:

Raster pasta moze by¢ dodawana w celu zredukowania przyrostu punktu i
osiggniecia wiekszej ostrosci punktéw.

Raster pasta 180-PE-0013 (dodatek max. 10%)

Przed rozpoczeciem druku, w celu uzyskania odpowiedniej lepkosci farby nalezy
uzy¢ rozcienczalnika.

Rozcienczalnik szybki 35353 (dodatek 15-25%)
Rozcienczalnik uniwersalny 38571 (dodatek 15-25%)

Podczas druku na powierzchniach plastikowych np. ABS, szkto akrylowe,
poliweglan, styren, twarde PVC, podczas uzywania typowych rozcienczalnikdw
moze wystgpi¢ wyrazne ich znieksztatcenie (korozja). Aby unikngé takiego zjawiska
nalezy stosowac rozcienczalnik specjalny 35696.

Rozciehczalnik specjalny 35696 (dodatek 15-25%)

Opdzniacz moze by¢ uzywany w celu spowolnienia procesu wysychania farby.

Opdiniacz 35928 (dodatek 5-10%)
Opdzniacz wolny 34392 (dodatek max. 5%)
Opdzniacz specjalny 100-VR-1170 (dodatek max.10%)

Podczas druku w temperaturach powyzej 28° C zaleca sie stosowanie opdzniacza
35928 jako rozcienhczalnika uniwersalnego. Nalezy zwrécic¢ uwage, ze nadmierne
dodawanie opdzniacza moze mieé nagatywny wptyw na przenoszenie farby i
odporno$¢ nadruku. Opdzniacz 34392 mozna stosowac tylko w potgczeniu z
rozciehczalnikiem 38571 lub opdzniaczem 35928.

Utwardzacz 37172 jest utwardzaczem standardowym. W temperaturze pokojowej
trwato$¢ mieszanki farba-utwardzacz wynosi okoto 12 godzin.

Jezeli zachodzi potrzeba uzycia szybszego utwardzacza, nalezy stosowac SE5214.
Jego trwato$é w temperaturze pokojowej wynosi okoto 8 godzin.

Utwardzacz standardowy 37172
proporcja w stosunku do farby 1:10

Utwardzacz szybki SE 5214
Proporcja w stosunku do farby 1:10
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Nalezy réwniez zwrdci¢ uwage na fakt, ze catkowita odpornos¢ fizyczna i
chemiczna farby zostaje osiggnieta po okoto 36 godzinach, w temperaturze
pokojowej. Podczas procesu utwardzania temperatura otoczenia nie powinna
spadac ponizej 15° C. W takim przypadku reckcja utwardzania zostaje
zatrzymana. Zadrukowanie wczeéniej natozonej warstwy farby jest rdwniez mozliwe
tylko w ciggu 36 godzin.

5.4. SRODEK REGULUJACY NAPIECIE POWIERZCHNIOWE:

Ptynnos¢ powierzchni farby mozna poprawic stosujac dodatek polepszajacy jej
rozptywanie sie. Srodek ten redukuje napiecie powierzchniowe farby i umozliwia
naktadanie na siebie kolejnych warstw farb, posiadajgcych rézne wartosci
napiecia powierzchniowego.

srodek plastyczny (max. 0,5-1 %) 100-VR-133

Srodek poprawiajgcy rozptywanie sie farby zawiera silikon, diatego tez jego
stosowanie nalezy ograniczy¢ do bezwzglednego minimum. Nalezy przy tym
pamietacé, ze zawartose silikony w farbie w ptywa na zmniejszenie jej
przyczepnosci do podtoza.

6. WSKAZOWKI DRUKARSKIE:

6.1. SPRZET DRUKARSKI, SIATKI, RAKLE:

6.2. UTWARDZANIE:

Seria farb 180-PE moze by¢ uzywana ze wszystkimi, aktualnie stosowanymi
maszynami do sitodruku, wyposazonymi w siatki wszelkich rodzajow, aktualnie
uzywanych w przemysle. Farba nadaje sie do druku z predkoscig do 3600
sztuk/min.

Opracowane receptury mieszania kolorow dotyczq siatki 120-34.

W temperaturze pokojowej (20-21°C) farby serii 180-PE utwardzajq sie fizycznie po
okoto 5 minutach, w temperaturze pokojowej. Aby przyspieszyé proces
wysychania mozna stosowac¢ nadmuch gorgcego powietrza lub wygrzewanie
pod lampami IR. Catkowite wyschniecie w temperaturze okoto 50°C nastepuje po
1-2 minutach.

6.3. AKTYWACJA POWIERZCHNI:

7. CLYSICIENIE:

W celu uzyskania odpowiedniej przyczepnosci nadruku do powierzchni wykonanej
z polietylenu lub polipropylenu PE/PP, konieczne jest przygotowanie powierzchni
za pomocq obrébki ptomieniowej lub koronowania.

Napiecie powierzchniowe zadrukowywanego przedmiotu powinno wynosi¢
odpowiednio 42 mN/m (Dyn/cm) dla PE i 52 mN/m dla PP.

Zaréwno Klisze, siatki, rakle jak i inne narzedzia mozna czyscic¢ stosujac srodek
czyszczgcy RUCO 32335. Jeili czyszczenie nie jest przeprowadzane mechanicznie
zaleca sie stosowanie rekawiczek ochronnych. Srodki czyszczgce zanieczyszczone
resztkami farb UV nie powinny by¢ stosowane do farb konwencjonalnych, ze
wzgledu na brak mozliwosci recyklingu.

L}niwersolny srodek czyszczgcy 32335
§rodek do maszyn czyszczgcych 100VR 1240C
Srodek ulegajgcy biodegradacji 100VR 1272
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8. TRWALOSC: Gwarantowany okres trwatosci farb to 12 miesiecy, pod warunkiem sktadowania
ich w temperaturze nie przekraczajgcej 21° C i w oryginalnych opakowaniach.
Wyzsze temperatury sktadowania skracajg czas przydatnosci farby do druku.

9. UWAGI : Dalsze informacje dotyczgce bezpieczehstwa, przechowywania jak rowniez
aspektdébw ekologicznych mozna znalezé w karcie charakterystyki produktu (MSDS).

Powyzsze informacje bazujg na aktualnym stanie naszej wiedzy. Jednakze, ze wzgledu na wiele czynnikéw
majgcych wptyw na wykonanie podtoza, jak réwniez na sam proces druku, zaleca sie wykonanie testow w
aktualnych warunkach, przed rozpoczeciem produkcji. Powyzsza instrukcja nie stanowi gwaranciji
poszczegdlinych wtasnosci technicznych produktu, zwigzanych z drukiem w konkretnych warunkach.



