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INSTRUKCJA TECHNICINA

FARBA DO TAMPONDRUKU

TYypT-25

1. ZASTOSOWANIE:

Uniwersalna jednosktadnikowa farba do tampondruku na nieprzygotowanej

powierzchni polipropylenowej. Ze wzgledu na réznorodno$¢ chemiczng
zadrukowywanej powierzchni nalezy przed przystgpieniem do druku wykonaé
testy druku. Dodatki uzywane podczas produkcji, formowania przedmiotow, itp.
mogg mie¢ negatywny wptyw na przyczepnosc farby i powinny zostaé usuniete

przed drukowaniem.

2. CHARAKTERYSTYKA : Wysoki potysk, wysychanie fizyczne. Farba T-25 jest odporna na $wiatto i warunki
atmosferyczne. Odporno$¢ na oleje jest ograniczona. Charakteryzuje sie dobrym
kryciem. Przed rozpoczeciem produkciji zalecane sie przeprowadzenie testow.
Wszystkie materiaty uzyte do produkcji farb spetniajg wymogi okreslone w normie
EEC EN 71 (bezpieczehstwo zabawek), cze$¢ 3 (migracja elementdw) z grudnia

1994 roku.

3. KOLORY:

Dostepnych jest 12 koloréw bazowych, stuzgcych do mieszania szerokiej gamy

odcieni. Pozwalajg one uzyskac kolory odpowiadajgce kolorom z palety barw

Pantone, HKS, RAL, NCS, itp.

3.1. KOLORY BAZOWE:

76ty jasny B1
76ty B2
pomaranczowy B3
czerwony jasny B4
czerwony BS
rébzowy Bé
fioletowy B7
niebieski B8
zielony B 91
biaty B 11
czarny B12
baza transparentna

3.2 PRODUKTY SPECJALNE:

3.2.1 KOLORY KRYJACE:
biaty kryjacy
czarny kryjgcy
70ty (wysoko kryjacy)
czerwony (wysoko kryjgcy)

3.3 EURO-SKALA / 4-KOLOROWE FARBY PROCESOWE:

Do druku 4-kolorowego (wg. normy DIN 1

Europa-zétty
Europa-magenta
Europa-cyan
Raster czarny

T25-2003
T 25-2004
T25-3002
T25-3003
T 25-3004
T 25-3005
T 25-5007
T 25-5009
T 25-6000
T25-1001
T 25-9001
T 25-0001

T25-1002
T25-9002
T 25-2005
T 25-3006

6538) stosuje sie nastepujgce farby:

T25-2010
T25-3014
T25-5019
T 25-9002

Farba czarna T 25-9002(kryjaca) moze takze by¢ uzywana do druku triadowego.
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4. DODATKI:

4.1. ROZCIENCZALNIKI:

5. SRODEK REGULUJACY

W celu uzyskania odpowiedniej lepkosci nalezy uzy¢ rozcienczalnika.

Rozcienczalnik 100 VR 1370 (dodatek 10-20%)
Rozcienczalnik szybki 35353 (dodatek 10-20%)

Opdzniacz moze by¢ uzywany w celu spowolnienia wysychania farby.
Opdziniacz 100 VR 1379

NAPIECIE POWIERZCHNIOWE:

Ptynno$¢ powierzchni farby mozna poprawi¢ stosujgc dodatek polepszajacy jej
rozptywanie sie. Srodek ten redukuje napiecie powierzchniowe farby i umozliwia
naktadanie na siebie kolejnych warstw farb, posiadajgcych rézne wartosci
napiecia powierzchniowego.

srodek plastyczny (max. 0,5-1 %) 100-VR-133

Srodek poprawiajgcy rozptywanie sie farby zawiera silikon, diatego tez jego
stosowanie nalezy ograniczy¢ do bezwzglednego minimum. Nalezy przy tym
pamietacé, ze zawartose silikony w farbie w ptywa na zmniejszenie jej
przyczepnos$ci do podtoza.

6. WSKAZOWKI DRUKARSKIE:

6.1 Klisze, sprzet drukarski, tampony:

Seria farb T 25 moze by¢ uzywana ze wszystkimi maszynami do tampondruku
wyposazonymi w klisze i tampony wszelkich rodzajéw uzywanych w przemysle.
Nalezy jednak zwrdci¢ uwage, ze na proces koncowy ma wptyw wiele czynnikdw,
np. .rodzaj kliszy, gtebokos¢ trawienia, ksztatt i twardos$é tamponu, lepkosé farby,
itp.

6.2. CZYSZCZENIE POWIERZCHNI:

7. WYSYCHANIE:

8. CLYSICIZENIE:

W niektérych przypadkach konieczne moze by¢ usuniecie kurzu i innych
zanieczyszczen z zadrukowywanej powierzchni przed rozpoczeciem druku. W tym
celu mozna stosowac srodek czyszczgcy RUCO 35352.

Suszenie farb do tampondruku podczas procesu drukowania ma znaczenie w
efekcie kohcowym. Optymalne wysychanie farby (zwigzane z odparowywaniem
rozciehczalnikdw) moze by¢ osiggniete jedynie wtedy gdy farba wysycha
czesSciowo na powierzchni kliszy i tamponu. Taki proces gwarantuje ze cata farba
zostanie przeniesiona na powierzchnie zadrukowywana.

Podczas drukowania w temperaturach wyzszych niz 25°C i matej szybkosci
drukowania farba moze by¢ niedoktadnie przeniesiona. W temperaturze
pokojowej (21°C) farba T 25 wysycha w przeciggu 2-3 minut. Zeby przyspieszy¢
proces suszenia nalezy uzy¢ gorgcego powietrza lub lamp IR. Po poddaniu farb
dziataniu cieptego powietrza nalezy ochtodzi¢ zadrukowywane elementy w celu
unikniecia ich sklejania.

Zaréwno Klisze, siatki, rakle jak i inne narzedzia mozna czysci¢ stosujgc srodek
czyszczgcy RUCO 32335.Tampon nie powinien miec kontaktu z rozpuszczalnikiem.
Jelli czyszczenie nie jest przeprowadzane mechanicznie zaleca sie stosowanie
rekawiczek ochronnych. Srodki czyszczgce zanieczyszczone resztkami farb UV nie
powinny by¢ stosowane do farb konwencjonalnych ze wzgledu na brak
mozliwosci recyklingu.

uniwersalny srodek czyszczqcy 32335
srodek do maszyn czyszczgcych 100 VR 1240
srodek ulegajgcy biodegradaciji 100 VR 1272
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9. TRWALOSC: Gwarantowany okres trwatosci farb to 12 miesiecy, pod warunkiem sktadowania
ich w temperaturze nie przekraczajgcej 21° Ciw oryginalnych opakowaniach.
Wyzsze temperatury sktadowania skracajqg czas przydatnosci farby do druku.

10. UWAGI : Dalsze informacje dotyczgce bezpieczehstwa, przechowywania jak rowniez
aspektdow ekologicznych mozna znalez¢ w karcie bezpieczenstwa produktu.

Powyzsze informacje bazujq na aktualnym stanie naszej wiedzy. Jednakze, ze wzgledu na wiele czynnikdw
majgcych wptyw na wykonanie podtoza, jak réwniez na sam proces druku, zaleca sie wykonanie testéw w

aktualnych warunkach, przed rozpoczeciem produkcii. Powyzsza instrukcja nie stanowi gwaranciji
poszczegdlnych wtasnosci technicznych produktu, zwigzanych z drukiem w konkretnych warunkach.



