INSTRUKCJA TECHNICINA
RUCO FARBA DO TAMPONDRUKU

Typ T-40

1. ZASTOSOWANIE:

2. CHARAKTERYSTYKA :

3. KOLORY:

3.1. KOLORY BAZOWE:

Uniwersalna jedno lub dwusktadnikowa farba do tampondruku na ABS, szkle
akrylowym, powierzchniach lakierowanych, metalu, papierze, kartonie,
poliamidzie, poliweglanie, twardym PVC, przygotowanym polietylenie i
polipropylenie, PET i PETG. Ze wzgledu na réznorodnos¢ chemiczng
zadrukowywanej powierzchni nalezy przed przystgpieniem do druku wykonac
testy druku. Dodatki uzywane podczas produkcii, formowania przedmiotow, itp.
moga mie¢ negatywny wptyw na przyczepnos¢ farby i powinny zostac usuniete
przed drukowaniem.

Wysoki potysk, wysychanie fizyczne, utwardzanie chemiczne. Farba T-40
charakteryzuje sie dobrg odpornoéciq mechaniczng i chemiczng, jak réwniez
dobrg elastycznosciq. Jest odporna na swiatto i warunki atmosferyczne.
Charakteryzuje sie wysokim kryciem. Specjalne testy sq zalecane przed
produkcja. Materiaty uzyte do produkciji farby spetniajg wymogi okreslone w
normie EEC EN 71 (bezpieczenstwo zabawek) czes¢ 3 (migracja elementéw) z
grudnia 1994 roku. Farby serii T-40 mogg by¢ uzywane do druku na zewnetrznych
czesciach opakowan spozywczych. Ponadto farby serii T-40 nie zawierajg
cykloheksanonu i weglowodordw aromatycznych.

Dostepnych jest 10 koloréw bazowych, stuzgcych do mieszania szerokiej gamy
odcieni. Pozwalajg one uzyskac kolory odpowiadajgce palecie barw systemdw
Pantone, HKS, RAL, NCS, itp.

3.2 PRODUKTY SPECJALNE:

3.2.1. KOLORY KRYJACE:

3.3 KOLORY METALICIZNE:

4. PRODUKTY DODATKOWE:

z60tty jasny M1 T 40-2002
76ty M2 T 40-2003
pomaranczowy M3 T 40-3003
czerwony M5 T 40-3007
rézowy M é T 40-3008
fioletowy M7 T 40-5001
niebieski M8 T 40-5002
zielony M 91 T 40-6000
biaty M1 T 40-1000
czarny M 12 T 40-9000
baza transparentna T 40-0003
biaty wysoko kryjgcy T 40-1001
ztoty btyszczgcy T40-4138
srebrny btyszczgcy T40-4135
Lakier powierzczniowy T 40-0003
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5. DODATKI:

5.1. ROZCIENCIZALNIKI:

5.2. OPOINIACL:

5.3. UTWARDZACI:

Przed rozpoczeciem druku, w celu uzyskania odpowiedniej lepkosci farby nalezy
uzy¢ rozcienczalnika.

Rozcienczalnik szybki 100-VR-1185 (dodatek 15-25%)
Rozcienczalnik uniwersalny 100-VR-1279 (dodatek 15-25%)
Rozcienczalnik do druku wielokolorowego

100-VR-1406 (dodatek 15-25%)

Opdzniacz moze by¢ uzywany w celu spowolnienia procesu wysychania farby.
Opdiniacz 100-VR-1322 (dodatek 5-10%)

Podczas druku w temperaturach powyzej 28°C zaleca sie stosowanie opdzniacza
jako rozciehczalnika uniwersalnego.

Nalezy zwréci¢ uwage, ze nadmierne dodawanie opdzniacza moze mieé
nagatywny wptyw na przenoszenie farby i odpornosé nadruku. Jest to
spowodowane wolnym odparowywaniem opdzniacza.

W celu uzyskania lepszej przyczepnosci i zwiekszenia odpornosci farby nalezy
stosowac utwardzacz, w ilosci ok. 7% wagowych. W temperaturze pokojowej 20°C
trwato$¢ tak przygotowanej mieszanki wynosi okoto 12 godzin.

Utwardzacz 100 VR 1420

Nalezy zwrécic uwage na fakt, ze catkowita odpornos¢ chemiczna i fizyczna farby
zmieszanej z utwardzaczam jest osiggana po uptywie 36 godzin, w tewmperaturze
pokojowe;.

Podczas wysychania nadruku temperatura otocznia nie powinna spadac ponizej
15°C.

W przeciwnym wypadku proces wigzania zostaje zatrzymany. Nalezy rowniez
unikac¢ otoczenia o duzej wilgotnosci. Podczas druku wielokolorowewgo
zadrukowanie warstwy farby z utwardzaczem jest mozliwe tylko w ciggu 36 godzin.
Catkowicie wyschnieta warstwa farby jest praktycznie niemozliwa do ponownego
zadrukowania.

5.4. DODATEK PLASTYCINY:

Ptynno$¢ powierzchni farby mozna poprawic¢ stosujgc dodatek zmniejszajacy jej
napiecie powierchniowe i polepszajgcy jej rozptywanie sie. Trzeba pamietad
jednak, ze nadmierne dodawanie srodka powoduje zmniejszenie przydatnosci
farby do powtdrnego zadrukowywania.

srodek plastyczny (max. 0,5-1 %) VM 100 VR 133
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6. WSKAZOWKI DRUKARSKIE:

6.1. KLISZE, TAMPONY, SPRZET DRUKARSKI:

6.2. UTWARDZANIE:

Seria farb T-40 moze by¢ uzywana ze wszystkimi, aktualnie stosowanymi maszynami
do tampondruku, wyposazonymi w klisze i tampony wszelkich rodzajéw,
uzywanych w przemysle. Nalezy jednak zwréci¢ uwage, ze na proces kohcowy
ma wptyw wiele czynnikdw, np. rodzaj kliszy, gtebokoé¢ trawienia, ksztatt i
twardosé tamponu, lepkos¢ farby, itp.

W temperaturze pokojowej (20-21°C) farby serii T-40 twardniejg po okoto 30-35
sekundach. Dodawanie utwardzaczy powoduje, ze catkowite utwardzenie
nastepuje po 36 godzinach. Aby przyspieszy¢ proces wysychania mozna stosowad
nadmuch gorgcego powietrza lub wygrzewanie pod lampami IR. Po wygrzaniu
zadrukowane przedmioty powinny zosta¢ schtodzone aby unikng¢ ich
wzajemnego sklejania.

6.3. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI:

7. CLYSICIZENIE:

8. TRWALOSC:

9. UWAGI :

Powierzchnie polietylenowe i polipropylenowe muszg by¢ aktywowane przed
nadrukiem. Mozna stosowac aktywacje ptomieniowq lub koronowanie. W
przypadku polietylenu napiecie powierzchniowe powinno wynosi¢ min. 42 mN/m
(Dyn/cm) w przypadku polipropylenu co najmniej 52 mN/m (Dyn/cm).

Zaréwno Klisze, rakle jak i inne narzedzia mozna czysci¢ stosujgc srodek czyszczgcy
RUCO 32335. Tampon nie powinien mie¢ jednak kontaktu z rozpuszczalnikiem. Jesli
czyszczenie nie jest przeprowadzane mechanicznie zaleca sie stosowanie
rekawiczek ochronnych. Srodki czyszczgce zanieczyszczone resztkami farb UV nie
powinny by¢ stosowane do farb konwencjonalnych, ze wzgledu na brak
mozliwosci recyklingu.

Uniwersalny srodek czyszczqcy UR 32335
§rodek do maszyn czyszczgcych WR 100 VR 12400C
Srodek ulegajgcy biodegradacji BR 100 VR 1272

Farby mozna przechowywac co najmniej 12 miesiecy w temperaturze nie
przekraczajgcej 21° C, w oryginalnych opakowaniach. Wyzsze temperatury
sktadowania skracajg czas przydatnosci farby do druku.

Dalsze informacje dotyczgce bezpieczenstwa, przechowywania jak réwniez
aspektdw ekologicznych mozna znalez¢ w karcie bezpieczehstwa produktu
(MSDS).

Dodatkowe informacje dotyczqgce farb serii T-40 mozna uzyska¢ w dziale technicznym RUCO.



A.M.RAMP & Co. GmbH
Lorsbacher Strasse 28
D-65817 Eppstein
Niemcy

Tel: +49 (0) 6198 304-0
Fax: +49 (0) 6198 304-287
E-mail: info@ruco-inks.com

Powyzsze informacje bazujg na aktualnym stanie wiedzy | doswiadczeniach. Ze wzgledu na wiele
czynnikdw oddziatywujgcych na proces druku zaleca sie przeprowadzanie testdw w konkretnych
warunkach. Niniejsza ulotka nie stanowi gwarancji wtasnosci technicznych i przeznaczenia
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