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INSTRUKCJA TECHNICINA

FARBA DO TAMPONDRUKU

TypT-45

1. ZASTOSOWANIE:

2. CHARAKTERYSTYKA :

3. KOLORY:

3.1. KOLORY BAZOWE:

Uniwersalna jednosktadnikowa farba do tampondruku na ABS, szkle akrylowym,
powierzchniach lakierowanych, papierze, kartonie, poliamidzie, poliweglanie,
twardym i miekkim PVC, polistyrenie. Ze wzgledu na réznorodno$¢ chemiczng
zadrukowywanej powierzchni nalezy przed przystgpieniem do druku wykonaé
testy druku. Dodatki uzywane podczas produkcji, formowania przedmiotow, itp.
mogg mie¢ negatywny wptyw na przyczepnosc farby i powinny zostaé usuniete
przed drukowaniem.

Wysoki potysk, wysychanie fizyczne, utwardzanie chemiczne. Farba T-45
charakteryzuije sie dobrg odpornosciq mechaniczng i chemiczng, jak rdwniez
dobrg elastycznosciqg. Jest odporna na $wiatto i warunki atmosferyczne.
Charakteryzuje sie dobrym kryciem. Specjalne testy sqg zalecane przed produkcjq.
Materiaty uzyte do produkciji farby spetniaja wymogi okreslone w normie EEC EN
71 (bezpieczehstwo zabawek) czesé 3 (migracja elementdw) z grudnia 1994 roku.
Farby serii T-45 mogq by¢ uzywane do druku na zewnetrznych czesciach
opakowan spozywczych.

Dostepnych jest 12 koloréw bazowych, stuzgcych do mieszania szerokiej gamy
odcieni. Pozwalajg one uzyskac kolory odpowiadajgce palecie barw systemdw
Pantone, HKS, RAL, NCS, itp.

3.2 PRODUKTY SPECJALNE:

3.2.1. KOLORY KRYJACE:

76ty jasny B1 T 45-2025
20tty B2 T 45-2026
pomaranczowy B3 T 45-3078
czerwony jasny B4 T 45-3079
czerwony B5 T 45-3080
rébzowy Bé T 45-3081
fioletowy B7 T 45-5058
niebieski B8 T 45-5059
zielony B 91 T 45-6311
brgzowy B10 T 45-8011
biaty B11 T 45-1006
czarny B12 T 45-9008
baza transparentna T18-0016
biaty kryjacy T 45-1047
czarny kryjgcy T 45-9026
26ty G 23 kryjacy T 45-2148
26tty G 26 kryjacy T 45-2195

3.3 EURO-SKALA / 4-KOLOROWE FARBY PROCESOWE:

Do druku 4-kolorowego (wg. normy DIN 16538) stosuje sie nastepujgce farby:

Europa-zétty T 45-2013
Europa-magenta T 45-3035
Europa-cyan T 45-5027
Raster czarny T 45-9016
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4. PRODUKTY DODATKOWE:

5. DODATKI:

5.1. ROZCIENCIZALNIKI:

5.2. OPOINIACL:

Raster pasta moze by¢ dodawana w celu zredukowania przyrostu punktu i
osiggniecia wiekszej ostroéci punktéw.

Lakier T 45-0011
Raster pasta T 45-0002 (dodatek max. 10%)

Przed rozpoczeciem druku, w celu uzyskania odpowiedniej lepkosci farby nalezy
uzy¢ rozcienczalnika.

Rozcienczalnik szybki VS 35353 (dodatek 15-25%)
Rozcienczalnik uniwersalny VD 38571 (dodatek 15-25%)

Podczas druku na powierzchniach plastikowych np. ABS, szkto akrylowe,
poliweglan, styren, twarde PVC, podczas uzywania typowych rozciehczalnikéw
moze wystgpi¢ wyrazne ich znieksztatcenie (korozja). Aby unikng¢ takiego zjawiska
nalezy stosowac rozciehczalnik specjalny 35696.

Rozcienczalnik specjalny 35696 (dodatek 15-25%)

Opdzniacz moze by¢ uzywany w celu spowolnienia procesu wysychania farby.

Opdzniacz 35928 (dodatek 5-10%)
Opdzniacz wolny 34392 (dodatek max. 5%)
Opdzniacz specjalny 100 VR 1170 (dodatek max.10%)

Podczas druku w temperaturach powyzej 28° C zaleca sie stosowanie opdzniacza
35928 jako rozciehczalnika uniwersalnego. Nalezy zwréci¢ uwage, ze nadmierne
dodawanie opdzniacza moze miec nagatywny wptyw na przenoszenie farby i
odporno$¢ nadruku. Opdzniacz 34392 mozna stosowacd tylko w potgczeniu z
rozciehczalnikiem 38571 lub opdZzniaczem 35928.

5.3. MODYFIKATOR PRZYCZEPNOSCI:

W celu uzyskania przyczepnosci farby do nieprzygotowanego polipropylenu (PP)
nalezy do farby dodac¢ modyfikator przyczepnosci 100-R-1260. Nalezy zwrdcic
uwage na fakt, ze farba wymieszana z modyfikatorem wysycha szybciej.

Modyfikator przyczepnosci 100 VR 1260 (dodatek 10-20%)

5.4. SRODEK REGULUJACY NAPIECIE POWIERZCHNIOWE:

Ptynno$¢ powierzchni farby mozna poprawi¢ stosujgc dodatek polepszajacy jej
rozptywanie sie. Srodek ten redukuje napiecie powierzchniowe farby i umozliwia
naktadanie na siebie kolejnych warstw farb, posiadajgcych rézne wartosci
napiecia powierzchniowego.

srodek plastyczny (max. 0,5-1 %) 100-VR-133

Srodek poprawiajgcy rozptywanie sie farby zawiera silikon, diatego tez jego
stosowanie nalezy ograniczy¢ do bezwzglednego minimum. Nalezy przy tym
pamietacé, ze zawartose silikony w farbie w ptywa na zmniejszenie jej
przyczepnosci do podtoza.
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6. WSKAZOWKI DRUKARSKIE:

6.1. Klisze, sprzet drukarski, tampony:

6.2. UTWARDZANIE:

7. CLYSICIENIE:

8. TRWALOSC:

9. UWAGI :

Seria farb T-45 moze by¢ uzywana ze wszystkimi, aktualnie stosowanymi maszynami
do tampondruku, wyposazonymi w klisze i tampony wszelkich rodzajow,
uzywanych w przemysle. Nalezy jednak zwrdci¢ uwage, ze na proces koncowy
ma wptyw wiele czynnikéw, np. rodzaj kliszy, gtebokos¢ trawienia, ksztatt i
twardo$¢ tamponu, lepkos¢ farby, itp.

W temperaturze pokojowej (20-21°C) farby serii T-45 twardniejq po okoto 5
minutach. Dodawanie utwardzaczy powoduje, ze catkowite utwardzenie
nastepuje po 36 godzinach. Aby przyspieszy¢ proces wysychania mozna stosowac
nadmuch gorgcego powietrza lub wygrzewanie pod lampami IR. Po wygrzaniu
zadrukowane przedmioty powinny zosta¢ schtodzone aby unikngc ich
wzajemnego sklejania.

Zaréwno Klisze, siatki, rakle jak i inne narzedzia mozna czysci¢ stosujgc srodek
czyszczgcy RUCO 32335. Tampon hie powinien mieé jednak kontaktu z
rozpuszczalnikiem. Jesli czyszczenie nie jest przeprowadzane mechanicznie zaleca
sie stosowanie rekawiczek ochronnych. Srodki czyszczgce zanieczyszczone
resztkami farb UV nie powinny by¢ stosowane do farb konwencjonalnych, ze
wzgledu na brak mozliwosci recyklingu.

l}niwersolny srodek czyszczgcy 32335
§rodek do maszyn czyszczgcych 100VR 1240C
Srodek ulegajgcy biodegradacii 100VR 1272

Gwarantowany okres trwatosci farb to 12 miesiecy, pod warunkiem sktadowania
ich w temperaturze nie przekraczajgcej 21° Ciw oryginalnych opakowaniach.
Wyzsze temperatury sktadowania skracajqg czas przydatnosci farby do druku.

Dalsze informacje dotyczgce bezpieczehstwa, przechowywania jak rowniez
aspektdow ekologicznych mozna znalez¢ w karcie charakterystyki produktu (MSDS).

Powyzsze informacje bazujq na aktualnym stanie naszej wiedzy. Jednakze, ze wzgledu na wiele czynnikdw
majgcych wptyw na wykonanie podtoza, jak réwniez na sam proces druku, zaleca sie wykonanie testéw w

aktualnych warunkach,

przed rozpoczeciem produkcji. Powyzsza instrukcja nie stanowi gwaranciji

poszczegdlnych wtasnosci technicznych produktu, zwigzanych z drukiem w konkretnych warunkach.



